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Typ VDB M1100 VDB M2000 VDB M4000 VDB M5000
Allgemein

Tank PE auf verzinktem Untergestell 1.100 l 2.000 l 4.000 l 5.000 l

Mischsystem Venturidüse Venturidüse Venturidüse Venturidüse

Einlauf/ Umwälzung V2A V2A V2A V2A

Integrierter Mischtisch ja ja ja ja

Antriebsmotor Yanmar L100 
7,4 kW

Yanmar L100 
7,4 kW

Yanmar L100 
7,4 kW

Yanmar Power Pack 
3TNV76
18,2 KW

Yanmar Power Pack 
3TNV76
18,2 KW

Pumpe VDB 1000 
1.000 l/min.

VDB 1000 
1.000 l/min.

VDB 1000 
1.000 l/min.

VDB 2400 
2.400 l/min.

VDB 2400 
2.400 l/min.

Kraftstoff Diesel Diesel Diesel Diesel Diesel

Maße LxBxH 2,5 x 0,75 x 2,0 m 3,3 x 0,75 x 2,0 m 3,5 x 1,0 x 2,15 m 2,5 x 1,8 x 2,15 m 2,4 x 2,2 x 2,15 m

Leergewicht 600 kg 650 kg 725 kg 850 kg 900 kg

Untergestell mit Staplertaschen ja ja ja ja

Alle Stahlteile feuerverzinkt ja ja ja ja

Elektrische Variante

E-Pumpe auf Anfrage VDB 800E 
oder VDB 1000E

VDB 1000E VDB 2400E
400/690 V

VDB 2400E
400/690 V

Leergewicht - 650 kg 690 kg 750 kg -

Serienmäßiger Anschluss 16 bzw. 32 Ampere Stecker für baustellenseitigen Stromerzeuger

Optional mit Steuerung und 
Sicherungskasten

inkl. Sicherungseinheit | kleinem Schaltschrank | Ein & Ausschalter | Leuchtmelder | Betriebsstundenzähler 

Beipassanschluss für VDB M1100 - VDB M5000

Ausstattung Frischwasser-Anschluss mit Absperrklappe | C-Kupplung und C-Blinddeckel

Leistungsstarke Motor | PuMPen konzePte
Unsere Mischanlagen sind auf kleinstem Raum aufgebaute Mischeinheiten 
und zeichnen sich durch leistungsstarke Motor | Pumpen Konzepte aus. 

Der integrierte Mischtisch ermöglicht ein langsames Einrieseln des Bohr-
zusatzes in die darunterliegende Venturidüse und somit die optimale Ein-
bindung in das zirkulierende Wasser. 

Die Quellzeiten werden verkürzt und die Suspension ohne Ablagerungen im 
Tank vermischt. Alle Funktionen sind über Klappenschieber gesteuert. Das 
einfließende Wasser wird durch einen Vorfilter gesäubert.  

Profitieren sie Von Diesen VorteiLen
❶ Schnelles und effektives Anmischen der 
      Bohrflüssigkeit über Venturisystem

❷ Einfache Bedienung bei übersichtlicher Bauweise 

❸ Schallreduzierung durch zeitgemäße Motorentechnik | 
       wassergekühlte Motoren | Kapselungen oder Elektroantriebe

❹ Optional koppelbar mit Zusatztanks 

❺ Freistehend oder im Container nutzbar

❻ Geringer Wartungsaufwand | Motor und Pumpe frei zugänglich 
VDB M1100

VDB M2000E
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